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Antal anställda: ca 85 st 

Omsättning 2007 : 110 milj

Tillväxt sker under lönsamhet och 
med starka finansiella ägare

Kontor i: Solna, Göteborg, 
Malmö, Halmstad, Örebro, 

Västervik, Lidköping, Gävle, 
Umeå, Oslo och  

Köpenhamn 

Mobil datafångst och integration till bakomliggande system är vårt fokus

Datema i Norden
För ökad avkastning

Datema i Norden
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Datema i Norden
För ökad avkastning

Datema i Norden

Talare är Johan Malm – ansvarig för RFID inom Datema-
koncernen.

Vi levererar avgränsade delar eller helhetslösningar för 
datafångst där integration till bakomliggande system är en 
viktig del. 
Vår Support och Service är en annan produkt som gör 
verksamheten enklare för våra kunder.

Ombedd av Fehrer samt Lear Corporation att redovisa 
resultaten av testerna som vi utförde hos deras företag.
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RFID i produktion samt 
saldokontroll vid utleverans 

hos Fehrer Sweden AB

Fehrer Sweden AB producerar 
inredningsdetaljer i plast till bilindustrin. 

Ett stort antal varianter finns och stora krav 
ställs på att leveranserna sker felfritt.

Utfärdare: Johan Malm, Datema AB
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Leveransplaner

från kund.

Inläsning till
MPS-system

ISO POLYOL

Iläggsdetaljer

Order
skapas.

Produktionsplaneringsmöte

Flödesschema

Produktion Kontroll Packning

Kassation

Interngodsmärkning Lagerhantering Utlastning till kund.

Avisering till kund. Fakturering

Godsmärkning
Odetteflagga

Transport till kund.

Lagning

Materialbeställningar 
skapas
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Fyllning av form
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Urtagning och cellkrossning.
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Kontroll och vidare transport.
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Packning i burar.
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Godkända produkter packas i 
Combitainers enligt instruktion.
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Primära önskemålet är att automatläsa samtliga 
kollin (Combitainers och deras innehåll) som 
skeppas för att säkerställa att alla är lastade med 
rätt antal och med rätt artiklar.

Erfarenheter samt resultat: Statisk elektricitet kan 
vara ett problem vid avformningen av detaljer –
behöver testas ytterligare.
Med UHF-utrustningen kunde vi i testen uppnå en 
stabil 100% säkerhet. Det innebär att efter 
sortering och packning så kunde samtliga detaljer 
och alla transportetiketter läsas vid passage av en 
lässtation.

Utfärdare: Johan Malm, Datema AB

Syfte med försöket
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• Syfte
Hitta områden med esd-problem

•Arbetsbeskrivning
Manuellt mäta statiska laddningar och samtidigt mäta 
lufttemp och relativ luftfuktighet vid avformning, före 
cellkross, cellkross/conveyor och conveyor/packning 
med och utan antistatmatta.

Specifikation ESD-test
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Följande utrustning användes:

Elektrostatisk fältmätare FMX-
002 mätområde 0±20 kV

Temp och luftfuktighetslogger                
Testo 175 H2

Temperatur och luftfuktighet vid mättillfällena var:

C° 21,5°-24,0° Rh 19%-22%
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Referensmätning i form

Vid mätning på detalj i form uppmättes 
mycket liten eller ingen spänning alls.

(0,00 – 0,07kV)
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Resultat vid avformningsstation

Detalj Utan 
antistatmatta

Med 
antistatmatta

1 7,2 18,2

2 5,8 20

3 14,8 20

4 20 13,6

5 20 13,2

6 17,1 6,8

7 5,3 6,2

8 6,2 10,2

Alla värden i kV.

Eftersom ingen 
effekt med 
antistatmatta 
kunde uppvisas 
används den endast 
vid två mätplatser.
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Före cellkrossning

Detalj Utan 
antistatmatta

Med 
antistatmatta

1 2,1

2 1,8

3 0,11

4 0,1

5 1,3

6 0,26

7 0,68

8 1,68

Så fort operatören 
har släppt detaljen 
sjunker värdena till 
noll eller nära noll 
inom ett fåtal 
sekunder.
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Cellkross/conveyor

Detalj Utan antistatmatta Med antistatmatta

1 0,06 0,8

2 0,35 0,1

3 1,8 2,1

4 2,2 2,14

5 1,32 0,56

6 2,2 1,3

7 1,7 0,68

8 1,9 1,74
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Conveyor/packning

Detalj Utan antistatmatta Med antistatmatta

1 1,8

2 0,93

3 0,53

4 1,9

5 5,0

6 1,1

7 1,7

8 0,1
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Slutsats

Variationer i mätresultat är tidsrelaterat, ju snabbare man kom åt att 
mäta desto större mätvärde och viceversa.

Mätningarna visar att statiska laddningar förekommer i första hand 
vid den manuella hanteringen av detaljerna, när dom transporteras 
på band eller conveyor är den ringa eller ingen alls.

Man kan också se att spänningen avtog med tiden (sekunder) efter 
att man avslutat den manuella hanteringen likaså att området där 
man uppmätte statisk laddning är mycket begränsad.

Varför man inte fick något resultat med antistatmatta trots att man 
erhöll fullgod jordning måste utredas vidare.
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RFID UHF utrustning

Symbol UHF läsare XR480 med demoprogram och 
styrenhet för kontrollampa samt antenn AN480.

Taggar från UPM

Följande utrustning användes
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RFID-läsning av packade detaljer

Symbol UHF läsare XR480 med demoprogram och 
styrenhet för kontrollampa samt antenn AN480.

Taggar från UPM

Så sattes läs stationen upp

Antennhöjd över golv 0,8 resp 1,9m

Antennavstånd till tag ‹1,6m
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RFID-läsning av packade detaljer

Även vid detta upplägg fick vi 100% läsning trotts 
endast 1 antenn och taggarna T mot antennen.

Lässtation för truckpassage

Singelantenn 2,5m över golv
Avstånd till tag ‹2,2m

Visning av id, tid, antenn-nummer etc

Demoprogram
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RFID-testresultat

Läsning 
nummer

Tag/ant-
vinkel º

Antenn 
placering Typ av tagg

Passage 
hastighet ca

Antal 
taggar

Antal % 
lästa

1 - 10 180 / 90 1 upp + 1 sida ShortDipole 10 - 40 cm/s 60 100

11 - 20 90 1 upp ShortDipole 10 - 80 cm/s 60 100

21 - 22 180 / 90 1 upp + 1 sida ShortDipole+Frog Snabb gång 61 100

23 - 24 180 / 90 1 upp + 1 sida ShortDipole+Dogbone Snabb gång 61 100

25 - 26 180 / 90 1 upp + 1 sida ShortDipole Snabb gång 61 100

27 - 28 90 1 högt upp ShortDipole
Långsam 
truck 60 100

Slutsatsen är att vi kunde läsa 100% av taggade produkter 
samt även transportetiketten varje gång, trotts att vinkeln till 
antennen var olämplig och även om bara 1 antenn användes 
(8 antenner kan anslutas till den aktuella läsaren).


