Datema i Norden Vﬁ DATEM/

Foér okad avkastning

Antal anstallda: ca 85 st
Omsattning 2007 : 110 milj

Tillvéxt sker under lbnsamhet och
med starka finansiella dgare

Kontor i: Solna, Géteborg,
Malmo6, Halmstad, Orebro,

Vastervik, Lidkdping, Gavle,
Ume3, Oslo och
Képenhamn




Datema i Norden Vf DATEM/

Foér okad avkastning

Talare ar Johan Malm - ansvarig for RFID inom Datema-
koncernen.

Vi levererar avgransade delar eller helhetslosningar for
datafangst dar integration till bakomliggande system ar en
viktig del.

Var Support och Service dr en annan produkt som gor
verksamheten enklare for vara kunder.

Ombedd av Fehrer samt Lear Corporation att redovisa
resultaten av testerna som vi utforde hos deras foretag.




FENrer
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RFID i produktion samt
saldokontroll vid utleverans
hos Fehrer Sweden AB

Fehrer Sweden AB producerar
inredningsdetaljer i plast till bilindustrin.
Ett stort antal varianter finns och stora krav
stdlls pa att leveranserna sker felfritt.

Utfardare: Johan Malm, Datema AB 3
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Fyllning av form Senrer
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Urtagning och cellkrossning. FEnrar
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Kontroll och vidare transport. FEnrer

AUTOMOT I VE

7 NE 9NNV Yantrala Warltenlanmniimnmea: 1M Intallinanrecres in FTeamfFart



Packning i burar. FEnrer

7 NE 9NNV Yantrala Warltenlanmniimnmea: 1M Intallinanrecres in FTemfFart



dKahda produkier packas | E&NRAra
ombitainers enligt in ion
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Syfte med forsoket FEhnrer

AUTOMOT I VE

Primara onskemalet ar att automatlasa samtliga
kollin (Combitainers och deras innehadll) som
skeppas for att sakerstalla att alla ar lastade med
ratt antal och med ratt artiklar.

Erfarenheter samt resultat: Statisk elektricitet kan
vara ett problem vid avformningen av detaljer -
behover testas ytterligare.

Med UHF-utrustningen kunde vi i testen uppna en
stabil 100% sdkerhet. Det innebar att efter
sortering och packning s3 kunde samtliga detaljer
och alla transportetiketter lasas vid passage av en
lasstation.

Utfardare: Johan Malm, Datema AB 10




Specifikation ESD-test E%(@E@F

o Syfte
Hitta omraden med esd-problem

eArbetsbeskrivning

Manuellt mata statiska laddningar och samtidigt mata
lufttemp och relativ luftfuktighet vid avformning, fore
cellkross, cellkross/conveyor och conveyor/packning
med och utan antistatmatta.




FEINrer

Foljande utrustning anvandes:
Elektrostatisk faltmatare FMX- Temp och luftfuktighetslogger
002 matomrade 0+20 kV Testo 175 H2

Temperatur och luftfuktighet vid mattillfallena var:
C° 21,5°-24,0° Rh 19%-22%




Referensmatning i form FENrer

Vid matning pa detalj i form uppmattes
mycket liten eller ingen spanning alls.

(0,00 - 0,07kV)




Resultat vid avformningsstation ~enrer

Detalj Utan Med
antistatmatta | antistatmatta
1 7,2 18,2
2 5,8 20
3 14,8 20
4 20 13,6
y . 5 20 13,2
Alla varden i kV.
6 17,1 6,8
Eft i
effekt med 7 5,3 6,2
tistat tt
zzl:dseaur::vi:as 8 6’ 2 - 0’ ‘
anvands den endast
vid tvd matplatser.




Fore cellkrossning FENrer

Detalj Utan Med
antistatmatta antistatmatta

1 21

2 1,8

3 0,11

) 4 0,1
e ; 13
noll eller nra noll 6 0,26
cekunder. 7 0,68
8 1,68




FENnrer

Cellkross/conveyor
Detalj Utan antistatmatta Med antistatmatta
1 0,06 0,8
2 0,35 0,1
3 1,8 2,1
4 2,2 2,14
5 1,32 0,56
6 2,2 1,3
7 1,7 0,68
8 1,9 1,74




Conveyor/packning

FENrer

AUTOMOT I VE

Detalj

Utan antistatmatta

Med antistatmatta

1,8

0,93

0,53

1,9

5,0

1,1

1,7
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Slutsats E%@E =

Variationer i méatresultat &r tidsrelaterat, ju snabbare man kom at att
mata desto storre matvarde och viceversa.

Matningarna visar att statiska laddningar forekommer i forsta hand
vid den manuella hanteringen av detaljerna, nar dom transporteras
pa band eller conveyor ar den ringa eller ingen alls.

Man kan ocksa se att spanningen avtog med tiden (sekunder) efter
att man avslutat den manuella hanteringen likasa att omradet dar
man uppmatte statisk laddning ar mycket begransad.

Varfér man inte fick nagot resultat med antistatmatta trots att man
erhéll fullgod jordning maste utredas vidare.




RFID UHF utrustning FEnrar

Foljande utrustning anvandes

Symbol UHF lasare XR480 med demoprogram och
styrenhet for kontrollampa samt antenn AN480.

Taggar fran UPM




RFID-lasning av packade detaljer Fenrer

Sa sattes lds stationen upp

Antennhojd over golv 0,8 resp 1,9m

Antennavstand till tag <1,6m

Symbol UHF lasare XR480 med demoprogram och
styrenhet for kontrollampa samt antenn AN480.

Taggar fran UPM




RFID-lasning av packade detaljer Senrer

Lasstation for truckpassage Demoprogram

Singelantenn 2,5m over golv Visning av id, tid, antenn-nummer etc
Avstand till tag <2,2m

Aven vid detta upplidgg fick vi 100% ldsning trotts
endast 1 antenn och taggarna T mot antennen.




RFID-testresultat

FENrer

AUTOMOT I VE

Lasning Tag/ant- | Antenn Passage Antal Antal %
nummer vinkel © placering Typ av tagg hastighet ca | taggar lasta
1-10 180/90 | 1 upp + 1 sida ShortDipole 10 - 40 cm/s 60 100
11-20 90 [ 1 upp ShortDipole 10 - 80 cm/s 60 100
21 -22 180/90 | 1 upp + 1 sida ShortDipole+Frog Snabb gdng 61 100
23-24 180/90 | 1 upp + 1 sida ShortDipole+Dogbone Snabb gdng 61 100
25 -26 180/90 | 1 upp + 1 sida ShortDipole Snabb gdng 61 100
Langsam
27 - 28 90 | 1 hogt upp ShortDipole truck 60 100

Slutsatsen ar att vi kunde lasa 100% av taggade produkter
samt dven transportetiketten varje gang, trotts att vinkeln till
antennen var olamplig och aven om bara 1 antenn anvandes
(8 antenner kan anslutas till den aktuella lasaren).




