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B P3 Stockholmsborsen sedan 1984 *

Nolato har levererat till industrin sedan det grundades och till
fordonsektorn sedan 1968.
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Tre affarsomraden

Nolato Nolato Nolato
Telecom Industrial Medical
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1989 Forsta ISO 9000 certifieringen
1997 Forsta ISO 14001

1998 Forsta QS 9000

2002 Forsta ISO/TS 16949 och Q1.
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Affarsinriktning

B Viinriktar oss mot ett fatal ledande kunder och tar aktiv
del i deras produktutveckling.

B Vartillverkning omfattar formsprutning i maskiner upp
till 1000 ton samt en rationell komponentmontering.
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Utvecklingsprocessen

Tidigt deltagande i kundens projekt
Tvarfunktionellt arbete, APQP, PPAP

Nara samarbete inom affarsomradet och
med kunder och leverantorer

Lang erfarenhet (Vi har nastan fardigstallt
ett verktyg per vecka sedan 19355)
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Kvalitetsarbete under projekt

Tidigt deltagande i kundernas designprocesser (produktkritik,
checklistor)

« Teamets atagande och projektstart

* Flodesscheman

« FMEA (Failure Mode and Effect Analysis)
« Styrplaner

 Instruktioner och utbildning

 PTR (Production Trial Run)

 PPAP (Production Part Approval Process)
» Fulltaktsprov, Run@rate

» "Lessons learned”, slut pa projekt
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Orderprocess

B Malstyrda grupper i tillverkningen ansvarar for hela
orderprocessen

- Kundkontakt och orderhantering

- Detaljplanering och tillverkningsorderhantering

- Avrop av material fran leverantorer

- Omstallningar och tillverkning

- Tillverkningskontroll och SPC

- Inleverans till lager, kundleverans och fakturering

- Ansvar for kvalitet, leveranssakerhet och produktivitet
- Forbattringsarbete

- Vardande underhallsarbete

- "Lagkaptens’roll roterar i gruppen
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Vart erbjudande

B Vierbjuder kunden fullstandig support genom hela
processkedjan, fran produktutveckling, via projektdrivning,
till leverans av fardig produkt.
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Bakgrund: Varfor ar RFID av intresse for Nolato?

Behov av RFID-mérkning kan finnas bade hos kunder och internt hos
Nolato.

Kunden kan anvinda RFID {or att tradlost ldsa av gods som anlander, for
att styra och folja detaljer 1 sitt interna processflode eller kontrollera
slutproduktens innehall.

Nolato skulle kunna anvinda RFID-mérkning for automatiska in- och
utleveranser till lagret och for att halla reda pa lagersaldon. Ett annat
anvandningsomrade skulle kunna vara att sla larm om detaljer packats 1
fel emballage, med kostsamma reklamationer som foljd.

Kostnadsaspekter

RFID-etiketter ar fortfarande for dyra (ca 1 kr/st) for intern anvandning
hos Nolato om motivet endast ar att kontrollera att innehallet 1 ett
emballage ar korrekt.

Kostnaden ar daremot inget hinder vid godsméarkning. D3 skulle en
RFID-tagg racka for att méarka en pall.
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Mal med produktmirkningstest :

Att 1 praktiken undersoka hur val man kan lasa av RFID-
taggar pa plastdetaljer som packats 1 olika typer av
emballage, samt att kontrollera att ritt antal av ratt detal;
har packats 1 emballaget.

1. Plastképa i plastback.

Detaljerna packades med 5 st per lager i 3 lager, dvs 15 per back, se bilder nedan.

RFID-taggen applicerades for hand pa insidan av kapan. Vid en serielésning bor robot anvandas
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2. Plastkonsol i en tre-kragars pall.

Detaljerna packades parvis, i rader om 28 st, 2 rader per lager och i 2 lager.
Darefter ytterligare ett lager med 8 par liggande. Mellan varje lager fanns en
foamskiva.

Under testerna var pallen forsedd med ett trdlock. Totalt 128 st per pall.

RFID-taggen applicerades for hand. Vid en serielosning bor robot anvéndas.
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Antennlayout _
Vid testerna anvéndes fyra antenner |

Resultat.
Efter inledande justeringar blev lasresultaten 100%.
Antenneffekten var 0,5 Watt.

Pallen med plastbackar drogs 20 ganger genom porten, fran bada
hall. Varje gang lyckades lasningarna till 100%, samtliga 120
taggar detekterades.

Tre-kragars pallen med lock drogs 20 ganger genom porten, fran
bada hall.

Varje gang lyckades lasningarna till 100%, samtliga 128 taggar
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Mail med godsmérkningstest
Att gora ett prov med automatisk inleverans till lagret 1 IFS testmiljo.

Utforande

Forprogrammerade RFID-taggar anvindes, samma typ som for
produkttesterna. Information som fanns pé taggarna var artikelnummer,
tillverkningsordernummer, antal detaljer per pall samt 16pnummer.

For lasning av taggarna anvindes en handdator

Resultat
Allt fungerade som planerat.
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