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Produktions-
kapacitet VCT
Daglig produktion: 800 bilar

VCT är huvudfabrik för Volvos stora
bilar. Kapaciteten har därför
successivt ökat under de senaste
åren och kommer att stegvis öka
ytterligare.
Dagens arbetsskift:
Karossfabrik 2-skift
Måleri 2-skift 
Monteringfabriken Fast dag-

och kvällsskift
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Antal anställda: 5000 personer

Genomsnittsålder i fabriken:
Kollektivanställda 38 år
Tjänstemän 43 år

Könsfördelning
26 % kvinnor
74 % män

Nationalitet
79 % svenska medborgare
21 % övriga

Antal olika nationaliteter: 68

Personalstatistik VCT
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På efterkälken
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VCT:s
prestation
2003

Världs klass

Europa klass
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Nuvarande situation
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Logistik VCT i Logistik VCT i order till order till leveransleverans--processenprocessen

Logistik ansvarar för tre processer i huvudflödet:  Order & 
Produktionsplanering, Materialförsörjning samt Distribution av färdig bil.

Order och
produktions-

planering

Mateial-
försörjning

Distribution
av färdig bil

Till-
verkning
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ÖversiktÖversikt avav Order till Order till leveransleverans--processenprocessen

• Flödet börjar med att kunden kommer till en återförsäljare och beställer en bil
och slutar med att kunden hämtar sin bil hos återförsäljaren!

Produktion

Transport

Åter-
försäljare

Volvo
Leverantörer

EDI-order

Kundorder

Volvo
Distribution

Kund
Gammal bil
STARTSTART

Ny bil
MÅLMÅL

Planering
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5 dagar

3-4 dagar

4-7 dagar

2 dagar

3 dagar

5 dagar

2-3 dagar
1 dag

1 dag
2 dagar

2 dagar 4 dagar 2 dagar

2-3 dagar

2-3 dagar

2-3 dagar

2-3 dagar

2-3 dagar

USA
18-32 dagar

3 dagar

0-1 dag

MaterialstyrningMaterialstyrning –– VarVar finnsfinns våravåra leverantörerleverantörer
HurHur långlång tidtid tar tar transportentransporten??

Fakta:
Vi har 320 leverantörer
främst i europa men
även i Asien och USA.

Vi tar hem ca 7500 olika
artiklar
Vi har 21 sekvens-
leverantörer

Japan
3 dagar
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MaterialhanteringMaterialhantering CC--fabrikfabrik -- faktafakta

FaktaFakta omom TC TC MaterialhanteringMaterialhantering
6800 artiklar
316 levrantörer
Leveransmängd/dygn

4000 pallar
130 containrar
1200 racks

2000 kollin/dygn utlagaras
ur kranlagret
160 truckar
320 anställda



9

12345678

DIREKT LEV 34 st
2000 m 3

BATCH 16 st
1500 m 3

SEKVENSER 310 st

13000 m 3

TotaltTotalt 310 310 stst ankomsterankomster per/per/dygndygn = > 16500m3/dygn!= > 16500m3/dygn!

MaterialhanteringMaterialhantering CC--fabrikfabrik -- TransportflödenTransportflöden

Visar vy över C-fabrik
(slutmontering)



10Logistikutbildning – 4 Avslutning

NextNext Gen Gen Logistik ska medverka i arbetet med framtagning av VCM -
gemensamma processer och system inom materialplanering och produktionsstyrning

FlawlessFlawless launchlaunch Logistik ska bidra till att kraftigt reducera Logistik ska bidra till att kraftigt reducera 
störningar i samband med störningar i samband med nybilsprojektnybilsprojekt och nya och nya ÄTÄT--införandeninföranden

InfrastrukturInfrastruktur Logistik ska medverka till utveckling av Logistik ska medverka till utveckling av 
infrastrukturen från sekvensleverantör till infrastrukturen från sekvensleverantör till produktionslineproduktionsline

KostnadseffektivivtetKostnadseffektivivtet Logistik ska  skapa ett  effektivt Logistik ska  skapa ett  effektivt 
materialhanteringsflöde som bidrar till en minskad kmaterialhanteringsflöde som bidrar till en minskad kostnad för VCTostnad för VCT

LogistiksLogistiks vital fewvital few

KompetensutvecklingKompetensutveckling Genom ett strukturerat arbetssätt ska logistik arbetaGenom ett strukturerat arbetssätt ska logistik arbeta
med kompetensutveckling i syfte att bistå förbättrinmed kompetensutveckling i syfte att bistå förbättringsgs-- och rationaliseringsarbeteoch rationaliseringsarbete


